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Xiris Automation Inc.
S

CAMERAS PARA
MONITORACAODE
SOLDAGEM

Arc Submerso MIG TIG Plasma Laser

Processos de UniGo e Manufactura de Adigdo
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Xiris Automation Inc. — Resumo Corporativo
e
Provedor de Tecnologia de Imagens desde 1989
Atuando da Industria de Soldagem desde 2010

Foco em Pesquisa e Desenvolvimento, >75%
Colaboradores com Conhecimento Técnico na Area

Vendas em mais de 30 paises
Baseada no Canada, com Escritdrios na Alemanha

T XIRIS — :
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Xiris Road Map de Tecnologia

Fase 1l

Sensores Para Monitorar Soldagem

Por Imagem
Por Laser

Fase 2

Software e Componentes Para Identificar
Caracteristicas de Soldagem (Poca e Junta)

Fase 3

Adicao de Monitoracao e Controle em Tempo Real

= XIRIS
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O Desafio

Visualizar, em uma Imagem:

Arco Elétrico, e Poca de Fusao, e Peca a ser Soldada
2 XIRIS ;
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Open Arc Weld Cameras
e
Sensor de HDR (140+dB), Adequado para Arco Elétrico
Sinal Digital Usando Protocélo GigE
Obturador “Rolling” (set up) e “Global” (solda)
Até 55 gps @ 1280 x 1024 de Resolucao

Monocromatica (P&B) ou Colorida

7 »
A\ N
N \ﬂ",)“

XVC-1000 XVC-1000e XVC-700

= XIRIS
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XVC-1000/1100 Kit — Camera de Soldagem

W XIRIS :
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XVC-1000e/1100e Camera Industrial
e
Classificacao IP65 Rated (refriamento a ar ou agua)
lluminacao Integrada - LED
Otica (lentes) Integrada, com Foco Motorizado
Janela de Protecao Substituivel

Dispoe de Kit para Alta Temperatura

= XIRIS
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XVC-700/710 Weld Camera
Y

* Formato de Linha Leve e Fino (89 g, 22 x 22 x 107 mm)
* Configuravel e Adequada para Pequenos Espacos
- Optica Angular Fora do Eixo: 0° to 90°

* Varios Accessorios

= XIRIS :
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XVC-1000e com Interface (HMI)
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| M‘\ 4
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Sistema com Tablet HMI/PC

Util para Aplicacdes Remotas Onde um Monitor
Nao Pode Ser Utilizado

= XIRIS ’
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Camera Para Arc Submerso e WeldMIC
e

XVC-S
Corpo Robusto Resfriado a Ar
Gerador de linhas de referéncia (cross hair)

Fonte de Luz Integrada - LED

Gabinete robusto para monitor

WeldMIC

Inclui Equalizador e Visualizador

Adiciona Audio para Monitorar e Ajustar o Processo
Compativel com Todas Cameras e Software Xiris

= XIRIS .
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XVC-S — Configuracoes

XVC-S — OEM

Camera
Cabo, 10m
Caixa de Controle

Sem Monitor

= XIRIS

Camera
Cabo, 10m

Monitor de toque
Robusto com Caixa
de Contréle
Integrada
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Camera
Cabo, 10m

Computador/Interface
Completo com
Monitor de Toque
Robusto

Gravacao e
Reproducao de Video



Software

WeldStudio™

Controles de Camera e Tela, Além de Gravacao e Reproducao
de Video

Ferramentas de Processamento de Imagem

WeldSDK Disponivel para Contréle
e Interface

SeamMonitor™
Ferramenta Automatica de Monitoramento
Compara a Tocha com o Alinhamento da Junta
Compara Distancia da Tocha a Poca de Fusao

= XIRIS 14
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WeldStudio™ — Deteccdao do “Blob” (Blob Detection)

L~
S WeldStudio™ [23.0)

- X
File View Jool Window Help
Blob g x Virtual Camera0 | v X Image & x ](9
; Min: 2435 Max: 3719 | | 2
Threshold Bottom Cut: 2427 Top Cut- 3530 | | &
) |
n 100 Il
Threshold mode:  Fixed Threshold ~
Framestoskp: 05 .
Border blobs:
Blob overay
Contowr () Area (@
Measures in
Poxel ® Unt O
Properties
Area: 26297
Centroid X: 569.4
Centroid Y: 6484
Perimeter: 676.3
FormFactor: 07
Bounding box
Left: 503
Top: 516
Width: 135
Height: 263
Orientation: 15
Eccentricty: 06
Euler number: -323.0
Hole count: 324 Yo
Touches border:  No } —
Feret diam 0: 136 ' i | ) I N | I ' '
Feret dam 90: 264 Saturation: >
Gray mass: 18672 L5 o
Gray mean: 7 Gamma. & .
Compactness: 0.7
[] AGC Gain 50
AGC Latency ™
o AR —oa-mal ..
L oo — St S— —— — Ve L i i
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WeldStudio™ — Deteccao de Bordas (Edge Detector)

7 WeldStudio™ [23.0] =

File View Tool Window Help

Caliper B x Virtual Camera0 v X | Image IxX®
T Min: 2430 Max: 3708

Edge strength: [—] - - Bottom Cut: 2425 Top Cut: 3645

Tool inclination: 0 v =

Left polarity: Negative =

Right polarty: Posttive -
Expected size: 131

Fitter size: 215

Score: (®) Postion () Size
Draw alledges: [

Unts: (@ Pixels (O Calibrated unts

Framestoskip: 1 &

Edge Pair:  Size: Position:
1311 576.62. 460.84
Left Edge:  Strength: Postion:
Negative 0.03 102.07
Right Edge: Strength: Position:
Postive 0.04 115.18

Levels :
1 1 1 I | '.[1 1 I fs |
Saturation: =4
Gamma: = ~
[] AGC Gain 50

AGC Latency &
Levels P.P. Process CrossHairs Pseudo Color

= Caliper '{: Reference
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WeldStudio™ - Filtros de Bordas (Edge Filters)
-]

2R WeldStudio™ [23.0)

- X ‘
File View Tool Window Help
/Virtual Camera0 | v x | Camera ax
- Shutter mode: Global Roling
: [y
Kernel size: @ B |
Photodiode: 0
Theshold: 0 2
™8 Basic ™M Advanced [CJ] AOI ¥ Connection
Image 1 x
Mn: 0 Max: 254
Bottom Cut 0 Top Cut: 255
= J'i‘l'l‘
M I...l--___ ______
, Levels
Saturation: <
Gamma: 2]
AGC [] Gan o
5 AGC Latency -
b |
- i Levels P.P. Process CrossHairs Pseudo Color
=4 Media 2 x
H Recording folder:
8 1 [C:\Xins Data\XiisWeldStudio\Videos y
Video file name:
M e 00|
Video Recording Quaty
Low £ Hich
(® Videos [ Raw Images (& Snapshots

= XIRIS 1
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WeldStudio™ - MQTT e WeldMIC

ﬁ Parametros do

Processo

Imagem

Audio lnput Audio Output Settings

= XIRIS s
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WeldStudio™ — Monitoramento de um Padrao
-

o~
7% WeldStudio™ [23.0) - X
File View Tool Window Help
Virtual Camera0 v x | Camea 8 x
Shutter mode Global Roling
Template Match B
s £}
Score threshold: 76 Photodiode: 0
¢ Trveshold: 0 a

Frames to skip: | 5%
"6 Bssc B Advanced AO| % Connection

Image ®x
2 Mn: 2205 Max: 3010
Msichigo Koo Bottom Cut: 2211 Top Cut: 2908
Levels
Saturation: @
s - (d
AGC [] Gan ko
AGC Latency @ it

Levels PIP. Process Cross Hars Pseudo Color

Media 2%
Recordng folder
(C:\Xinis Data\Xris Wekd Studio\Videos Ea

Video file name:
E W ce 00|
Low @ Hon 1

€

Template Match

® Videos [} Raw images (@ Snapshots
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SeamMonitor™

= I |- XIRIS

I}-» é Q % = B o ‘* @ i > 7"- ‘ = SeamMonitor™

i

Seam Width
Tip Position

: H H O E IS
Seam Position

V. Camera Current Recipe: | Default | Administrator 3:42 PM

~ Medidas podem ser usadas como dados analégicos para retro-
alimentagdo do sistema de automagdo ou como alarmes

= XIRIS
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SeamMonitor™ — Alinhamento de Tocha vs. Junta

m SeamMonitor™
XIRIS

05003002 0 0020030050060 -:,

1213 PM
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© 2015 Xiris Attomation Inc

AW/TIG Cladding com Arame

-
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TIG com Adi¢ao de Arame (Manufatura de Adicao)

-
AUTHORIZED DISTRIBUTION P ROHIE
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00:00:03.884

O nylnes

om Adigao ¢ e (em
E )
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Plasma Cladding com Adicao de P6
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00:00:13.357

Plasma Cladding com Dois Arames

\
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MIG em Junta'Multi-Passe

Inc. CONFIDENTIAL | UNAUTHORIZED DISTRIBUTION PROHIBITED
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MIG Robotizado
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MIG Pulsado

Sem “triggering” (gatilho)

© 2018 Xiris Automation Inc

Com “triggering”
(sincronizado com pulsag¢édo)
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Coluna & Lan¢a — Arco Submerso

= XIRIS -
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[ I 4

Coluna & Lanca — MIG (Carreta Rodoviaria)

= XIRIS 5
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Coluna & Lanca — MIG
]
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Soldagem Robotizada

S XIRIS T,
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Soldagem Robotizada
]

|
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Soldagem Mecanizada com Pértico
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Soldagem de Tanque (Contréle Remoto)

= XIRIS 5
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Soldagem Orbital

Foco na “Area de Interesse” do software
WeldStudio™

T XIRIS ' 7
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Soldagem de Longarinas (Duas Cameras)

Color Monochrome

= XIRIS 59
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Cladding Interno de Tubo

= XIRIS 0
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Sistema Coaxial para Laser

= XIRIS u
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Soldagem MIG
]

Condi¢oes
Adversas

T XIRIS | L—— 7
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Manufatura de Adicao — “WAAM”
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Educacao, Pesquisa/Desenvolvimento, Treinamento

= XIRIS "
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Beneficios das Cameras Xiris
-
Visao Clara do Arco de Solda, Junta e Poca de Fusao

Verificacao e contrdle do processo de soldagem e
deposicao de material em tempo real

Reducao no Tempo de Configuracao do Processo
Melhor saude e seguranca dos operadores

Gravacao de Video para Rastreabilidade ou Localizacao
de Defeito e/ou Discontinuidades

Ferramenta de treinamento

= XIRIS i
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Beneficios das Cameras Xiris
-]
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Eight Ways to Improve Welding
Productivity Using a Weld View Camera

A

XIRIS

o iams Vet w i
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Soldagem no Século XXI

Disto... ...para isto

= XIRIS .
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Valor Agregado parea Nosso Parceiros

Crescimento do “Top Line”

Novo Produto para Monitoracao de
Processo e Controle de Qualidade

Expansao do Portfdlio de Solucdes

Aumento de Capacidade de Produtos
Correntes

Crescimento do “Bottom Line

[tem Complementar na Linhas de
Seguidores de Junta (“Seam Tracking”) e
Ferramentas de Inspecao

= XIRIS i
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Alguns Clientes da Xiris
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