Como fabricante e distribuidor de Backing Ceramico, a Gullco pode fornecer o backing KATBAK adequado para
atender suas necessidades. Se o backing ceramico requerido nao for encontrado neste catalogo, entre em
contato com a Gullco ou um distribuidor para discutirmos a especificagao requerida..
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AUTEIMATIZAl;AI:I DE SOLDAGEM E CORTE

KATBAK® - BACKING CERAMICO PARA SOLDAGEM

Bordas arredondadas
para superficies curvadas
(sem cobranga extra)

Furos para
saida de
gases

O Backing
Ceramico é
centralizado em
uma fita adesiva de
aluminio resistente
ao calor com 4” de
largura.

GULLCO

ILj.-

Proporciona corddes de solda no passe de raiz com
qualidade aprovada 100% em raio X.

Soldagem somente de um lado.
Deposito de maior volume de Solda.
Elimina Defeitos e Re-trabalho.

Elimina gastos desnecessarios com Goivagem e
Esmerilhamento.

Pastilhas de 1/4” (6,3 mm) a 2” (51 mm), sendo
disponiveis tamanhos e configuragdes especiais.

Convenientemente Embalado e Selado com plastico
a prova de umidade.

Fita adesiva mais larga, resistente ao calor,
melhorando a aderéncia na pega.

CONSTRUGAO SOLDAGEN! D CONSTRUGAO CONSTRUGAO DE
DE TANQUES TUBULACOES DE NAVAL PONTES

GULLCO

SOLDAGEM E CORTE

MELHORE A SOLDAGEM E REDUZA CUSTOS COM BACKING CERAMICO KATBAK GULLCO




Backing Ceramico para Soldagem KATBAK...Solda de Raiz & enchimento em um passe...

Backing Ceramico para Soldagem KATBAK....Melhora Quailidade da Soldagem.. Poupa tempo...Reduz Custos cordao de passe de Raiz com qualidade 100 % Aprovada em Raio X
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céria, principalmente na soldagem com arame tubular (FCAW). Seu perfil C <G> c| 1 - . . . = ¢’ » D <« c| 1 25.4
1G93-R ] - . Vs > |p|=< 1G41-R sendo indicado onde é requerido maior penetragéo do que com o 1G42R s > D 5
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1G6-RD “X” ou “K” ou % “V” e juntas de topo (similar a soldagem de filete) 4\ o a f 4‘ (12m / Caixa) dco[‘n';nalor ﬁ(l ili a:j e para fse coqdormar ao1 rjfior de raios mais aperta- < 1642-FR_ E 111/4 i
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(om/ Gaixa) com arame sélido e arame com nucleo metalico (Metal Core), ou com VY [fm [ (12m/ Caixa) vexo na raiz ao invés de um filete plano. El7/16 | 111
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* Disponivel em pastilhas de 4" a 2” (6,3 a 50,8 mm) * Disponivel em pastilhas de ¥4” a 2" (6,3 a 50,8 mm)



